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Description Date Name




Priifprotokoll c:
Dichtheitspriifung (Helium - Leck - Test) ACCEL
Auftraggeber, extern Zeichnungs-Nr. Protokoll Nr.
Z 40825 1690 1.1690-0000 170
Bauteil 316
Auftrag-Nrt LK f | Prirfschritt-Nr.)
9. Cell Cavity 1.3GHz  TBIACCO011 PoicciNo,  [Travedar o Toet St o,
Auftraggeber, intern Bauteilzustand Datum 12.02.08
Hr. Polifka Abschlusstest Ort 19d
Projektbenennung Priifart
8 ILC Cavities integral Priifer B. Brune
Anforderung  Leckrate < 2,0E-10 hPa"lfs
Spezifikation
Allgemeine Angaben/ Grundabgleich
LSG-Typ ~ lLeyboldUL500 Nr..  LS2/TLOT - -
Kleinste meRbare Leckrate 2,00E-10 hPa*lls
Leckrate Q(s) ’ | 3,02E-08 ~ hPa'lls  nominelle Leckagerate des Testiecks bei T= 220G
Bezugsdatum Testleck I 12:10.07 Bezugsdatum des Tesllecks N
Abnahme Leckr. d. TL , 0,5% pro Jahr  Vemingerung der Leckrate des Testiecks pro Jahe
Temperaturabh. d. TL —r 3.0% pro °C  |Anderung der Leckrate m. d. Temperatur -
T(TH) — 217 °C Temperatur des Testlecks bei Messung
Q(s)korr - 2,98E-08 hPa*ls auf Temperatur und Bezugsdatum des Testlecks komigierte Leckrate
Kontrolle der Kalibrierung
Q(TI) | 2,70E-08 hPa%lls  gemessene Leckrate des Testiecks
Q(U1) - - 2,00E-10  hPa'lls  |gemessener Untergrund des Lecksuchers R
Messung der Leckageraten der Bauteile:
‘ Bautteil Nr. It. 1
fdNr. | Stickiste | P(He) | QU) | QHe) QHeK) ) . Qfleck)
| hPa hPalls | hPatlls ~ hPa'lis | hPa*lis B
‘ He-Druck auf |Untergrund bei|  Anzeige mit Q(HeK)=Q(He)-Q(U} i Q(Leck)=Q(HeK)*1013 hPa/P(He)
‘ Priifling Messung | Beaufschlagung |
1 |cavity TROACCO11 500 31E10  3,7E-10* <  20E10 | < 2,0E-10 -
— ik N i S B Ll — - :
- - _ —] S el
4 | - = IR B
—5 B B S | S
6 - ] | o 1 B o
7 |
8 N . ' -
9 ] B )
10 — - i \ [ ' -
— _ . o ‘ - B
12 | B Bl | -
*) vgl. Empfindlichkeit des Lecktesters
Abschliefiende Kontrolle der Kalibrierung (nur erforderlich bei mehreren Priiflingen)
Q(TI2) 2,70E-08 | hPa'lls  |gemessene Leckrate des Testlecks
Q(u2) 2,00E-10 | hPa'lls igemesseﬁér Untergrund des Lecksuchers mit Priifling . :
Bemerkung:  *Permeation ( alle Flanschverbindungen sind O-Ring gedichtet ! )
Datum 12.02.08

UI'IIEfS. giff « g;
% Prilfer

_’1-(93‘)
= 0
V=

Fachbeauftragter

A, 02

Auftraggeber, intem Auftraggeber, extem

007(1)106-87

L1690-1.1680-0000.316-170.XLS




TESLA Cavity Tuning Sheet

Project No. :1690; 8 ICL Cav. Cavity No. :TB9ACCO011
FPP No.  -1.1690-0000.316  Tuning Step: 02 ACCEL

Date/Signature :_44,02.0 & W PA @mé—Taniﬂp[

[
n—Mode Frequency (MHz) 0-Mode Frequency (MHz)  Target Frequency n—Mode (MHz)
= 1297.670 o= 127: frgar = 1298.300
Pickup FPC
T |
- =) ‘
i .‘ & - - .\
i lal ¢ s . f 1. |
_____ 1 L : — * o4
Ll N . . . &
| F\ (.
Dj “wn,/ ] \.4_ L | \_

Zero - line bead pull: VM’O = 1124

Amplitudes bead pull = mode (phase deg):

Ap = - - —
B #‘ 4 8 ; e e T
1 89.42 99.53 94.51
[
Relative field amplitude and amplitude deviation from average (Target value: +/-2.5%)
. T 5 T T
Out = 4 100.0 9.9 84.9 75.4 65.0 56.4 556.3 57.9 66.5
2 5.2 21.6 14.8 1.9 -121 -23.7 -25.2 -21.7 -10.1
Frequency correction (kHz)
feorr — [l TNl T et 25 5 e Bl R Y
1 -54.6 138.6 27.2 74.6 96.6 129.8 96.6 121.2 0.1
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Priifprotokoll, MaRkontrolle %
Report of Dimensional Control ACCEL

Auftraggeber,extern/
Customer, externa

Projektbenennung/ Protokoll Nr. /
Project Name Report No.
' S G Projekt-Nr./ |
Project-No.
|FPP-Nr. /
Travellar-No
Priifschritt/

i "~ Auftraggeber,nternl _|Bau T —
_ Cusrrg:rj:!::rz:; ‘ 7B3 AcCC O

nzahl/ Number

. E MaRe auBerhalb der Toleranz sind gekennzeichnet / Dimensions not in
NennmaB inmm/  |Toleranz in mm/

Pos. |Nominal Dimension |Tolerance in mm 7 2 3 /7 A/
T42 & |23 J243 2243 37243 LI72435

e e

/
LG, Luner

Bemerkung:
Remark:

D?gwé) .02 c/v;/ akzeptler%‘E Iy /—; 0 Qf akzeptiert:
> %: YR - 0
/, 7 - : /A/;»’a ‘ LC(( n{ &}”\/
%' rufe er Wer‘r(ssachverst'andiger.' Internal Expert uﬂragge rintern/ | e(naftcd er ++ Auftraggeber extern/ External Customer **

011(1)/06-86 ++ nur bei Abweichungen/ only at dewallons **nur auf spezielle Anfrage/ only at special request mp.XLS




Priifprotokoll, MaRkontrolle

Report of Dimensional Control

P

— AUITagyYeuer,exterTy
Customer, external

Messung Rundlauf

Projektbenennung/ Project Name

10

Zeichnungs-Nr./ Drawing No.

789 AcCCOM

Messung Rundlauf der DESY/TESLA Cavitites

Anschlag MefRuhr

min max
AnschlufRflansch ~00.5 + 0,05
Bordscheibe 020 o+ (D10
Zelle 1 | 0,95 +0A0
Zelle 1 =0 30 t0 40
Zelle 2 —~O &0 —015
Zelle 2 | . og — A0
Zelle 3 | _p720 = 0,25
Zelle 3 |[—_p70 ~&.20
Zelle 4 [ ~ngp — (35
Zelle 4 [—p30 —~ Y
Zelle 5 |—(03S — 0,45
Zelle 5 |=pg0 =30
Zelle 6 |[<pnys — QU0
Zelle 6 |=mpgs — 030
Zelle 7 [—po55 — 015
Zelle 7 | =400 — Q710
Zelle 8 |[—= 090 + 0 A0
Zelle 8 |—~(og0 + (0,20
Zelle 9 =65 + .35
Zelle 9 |—o,60 <+ 055
Bordscheibe O + 425
Anschlufiflansch — 0,07 + 020

Cavity Nr.:

Das Cavity ist auf je zwei Rollen drehbar auf den Endflanschen gelagert

Es wird mit je einem Alu-Hilfsflansch gegen seitliches Wegrollen fixiert

Die Messung erfolgt von der HK - Seite ausgehend (Zeichnung rechte Seite)
Der Antennen - Stutzen steht horizonzal. ( Wie auf der Zeichnung dargestellt )
Diese Lage wird als "Null-Lage" definiert

ACCEL
FTULURUIT INT.T
Report No.
Aufrag-he ) LK) Prifachti-he )
Project No Trevelar Ho. Test Siep Ho.

Blatt/Page 3 von lof

/7 el Tunen

Hohe der Zellen (relativ) gemessen jeweils am héchsten Punkt der Schweilnaht
Cavity ist eingespannt wie oben

Position
0° 90° 180° 270°
Zelle 1 0 0 —OA0 Q
2 |—0730 “« (025 —050 | — 035 J
3 | —=NES - 57 - (.68 - 035
4 |—p88 =043 | =083 | = 0u7 %
5§ |~0%9 =030 —0.2% = ot/ v
6 '—gt?g’ S a gs‘ - (Dﬂ go i 0}{5—
7_|—=045 —0.%2 . | =045 |~ D65
8 |—030 <040 — 0,60 + 0145
9 [7) —0,70 - 0,%2 + 025




Priifprotokoll, MaRkontrolle
Report of Dimensional Control

=

ACCEL

Auftraggeber extern/ Projektbenennung/ Protokoll Nr./
Customer, external Proje_ct Name Report No.
2elch ahrag [E55E b K T
eic nungs_ Projest Mo, Travela Tes! Step No
ZApESH B G i |Blatt/Page 1 von Jof
Auftraggeber,intern/ Bauteil/ ; Datum/
Customer, internal ~|Component / J; 6) A CC O/{ A Date:
| Ort/ Place
Priifer/ Tester
Pos./  [NennmaR in mm/ Toleranz in mm/ *
Pos. Nominal Dimension  [Tolerance in mm 1 2 3 4 5 6
Hauptkopp - _
lerflansch/ || -~
Pickupfl, 710,2]B O ! 2‘ @’O
o | f
35 t 30! |130
o . / i
30 1"286! +30
Bordsch.
Einrkopp!er 1104 A 0 | L)" O, O
Bordsch.
Tzr:es:c _LO4IA O’(‘}L 0/3
Fl h,
Er?:rso(;wkurz J—IO 4|A OI ‘-f 0, ZS-
Flansch,-
Ena:riirlang —J— 0 4|A O, L{' 0,95
Endrohr kurz |©|Q 0‘6 ]A| 016 01/“1.
Endrohr lang |©|® 0’6 |A| O ,(D O{ 20
53,8 103 |+035
88,0 ' 9,3 -0,2
+/ -
e =02 Vi G Vs 4 |\ gy 9 | sl sz
115,4 +/- 0,2 //ys‘g
/
1247,4 +1-3,0 : (7
: i A243 4 |A243 0| /2430 | £243,0
" Malie aullerhalb der Toleranz sind gekennzeichnet “7in Toleranz
* Dimensions not in toleance are marked ** in tolerance

Bemerkung:

- vor dem 7;078/7
Daw/m_fgp;seoz 0L Ik 02.08

: g,
/%
@%digeﬂ

Internal Expert

Auftraggeber extern/

Prifer/ Test Interdal Customer ++ External Customer **

++ nur bei/Abweichungenf only at deviations

**nur auf spezielle Anfrage/ only at special request

011(1)/06-96 " Matprotokelle Cavity kemplett. XLS
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Priifprotokoll, MaRkontrolle
Report of Dimensional Control

Auftraggeber,extern/
Customer, external

i

Projektbenennung/
Project Name

Auftrag-Nr./[HLK-Nr.[Trave] ==

Priifér/ ter

er/

W

fl;ssachve tindig

Internal Expert

24

Aufifaggeber intern/
Internal Customer ++

Auftraggeber extern/
External Customer

of Blatt/Page 2 von Jof
Auftraggeber,intern/ Bauteil/ Datum/
Customer, internal Component Date:
|ort/ Place
Prif I Tester :
Pos./ NennmaR in mm/ Toleranz in mm/ L
Pos. Nominal Dimension |Tolerance in mm 1 2 3 4 b 6
Bordscheibe
Einkoppler 2 200,0 +/- D:2 -}- O’ 4
Bordscheibe L
Tuner 2191,2 +f- 0,2 Q[O
6,0+105,6=161
5'4&(-141,57‘,!8,6
105,6N%=219,3
141,6+ =256,3
56/445,0=N,0
7,0+45,0=102,
Strahlrohr otrahlrohr
Kontrolle der Strahlrohr |Strahlrohr [Haupt - Strahlrohr lang Pickup |kurz Pickup
Dichtflachen lang kurz koppler  |lang Pickup |HOM-Kop. |HOM-Kop.
Strahlrohrflansche - -
NW 78 /. ﬂ 7., ﬂ XAXXAKX XOOCKX HOOKK | XKOXXX
Hauptkoppler - -
A ] o XXXXX | XXXKX /4% XXX | X0 | xxxxx
Pickupflansche NW - - A 5
5 xxxxxxxxxxxxxxx/.ﬁ/‘&/bz/"
" Malle aullerhalb der Toleranz sind gekennzeichnet “In Toleranz
* Dimensions not in toleance are marked ** in tolerance
Bemerkung: L3
VOr Clem /unen
Remark:
Datumy/ Date i 5702 /0. Ag. 0208
BIB2 /08 0% 77

++ nur bei Abweichungen/ only at deviations

011(1)/06-95

**nur auf spezielle Anfrage/ only at special request

MaCprotokolle Cavity kemplett. XLS



Priifprotokoll, MaRkontrolle

Report of Dimensional Control

ACCEL

Messung Rundlauf

[ AQTTagyeTET, EXTETT
Customer, external

Projektbenennung/ Project Name

Lell

Zeichnungs-Nr./ Drawing No.

Messung Rundlauf der DESY/TESLA Cavitites

TBIACCOI1

Anschlag MeRuhr

min L max
AnschluRflansch - 0,07 t007
Bordscheibe ~ 09 + 043
Zelle 1 [ =012 +0 A8
Zelle 1 -0,03 + 0 22
Zelle 2 | =05 (S
Zelle 2 -0,06 +o17
Zelle 3 0 +0.33
Zelle 3 i =030
Zelle 4 O 40,40
Zelle 4 0 +0.53
Zelle 5 — 0/5 +035
Zelle 5 — 020 40,30
Zelle 6 002 408
Zelle 6 —0 .1 =+ 029
Zelle T —007 +035
Zelle 7 —-0,A40 +0AS
Zelle 8 _0P& + 026
Zelle 8 - 040 + 021
Zelle 9 - 040 -+ 020
Zelle 9 | —-DR5 <+ 025
Bordscheibe — OA2 -+ 0,38
AnschluRflansch [ —+ 0,20

Cavity Nr.:

Vs

Das Cavity ist auf je zwei Rollen drehbar auf den Endflanschen gelagert

Es wird mit je einem Alu-Hilfsflansch gegen seitliches Wegrollen fixiert

Die Messung erfolgt von der HK - Seite ausgehend (Zeichnung rechte Seite)
Der Antennen - Stutzen steht horizonzal. ( Wie auf der Zeichnung dargestellt )
Diese Lage wird als "Null-Lage" definiert

Hohe der Zellen (relativ) gemessen jeweils am héchsten Punkt der Schweiflnaht
Cavity ist eingespannt wie oben

FTUTURUIT TYT.T

Report No.

Blatt/Page 3von/of 3

AN3/9010F

Position
0° 90° 180° 270°
Zelle 1 O 1044 Q )
2 [ =02¥% —0A4Y O34 —0385
3 — 058 -~ 0,37 —QH6 —®»,38
4 | =50 —0H3 —Q65 — 055
5 — 0746 —=,57 - )L —~ 0.6 4
71— 064 — 046 — 0,37 — 031
8 |— 0,37 — 079 = &9 = @09
g | —ood — O(17 —~ {09 — pyle




