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Priifprotokoll

=

Dichtheitspriifung (Helium - Leck - Test) ACCEL
Auftraggeber, extern Zeichnungs-Nr. Protokoll Nr.
Z 42825 1690 1.1690-8000 170
Bauteil 317
9.- Cell Cavity 1.3GHz _ TBIACC012 et ot s
Auftraggeber, intern Bauteilzustand Datum 05.02.08
Hr. Polifka Abschlusstest Ort 19d
Projektbenennung Prufart
8 ILC Cavities integral Priifer B. Brune
Anforderung  Leckrate < 2,0E-10 hPa*l/s
Spezifikation
Allgemeine Angaben/ Grundabgleich
LSG-Typ _|Leybold UL500 ~ Nr.  jL€2motr oo
Kieinste mebare Leckrate |  2,00E-10  hPa'lls 7
Vlzgcknite Qs) '3,02E-08 . hPa*ls Vnornlne!!e Le%gemﬁdeglaslleﬂs belT— - N 220 °C
Bezugsdatum Testieck 12_ 10.( _07  |Bezugsdatum des Testlecks -
Abnahme Leckr. d. TL 05%  proJahr |VemngemngderLeckratedesTestIedcsproJanr -
Temperaturabh._d‘ T_L o 73,0% _pro“_C Anderung der Leckrate m. d. Temperatur -
Tm) L EmE °C TempemturdesTesllecksbeiMessung
Q(s) korr. 3,03E-08 hPa*lfs  |auf Temperatur und Bezugsdatum des Testiecks komigierte Leckrate
Kontrolle der Kalibrierung
Q(m) | 3,00E-08 - hPa'ls  gemessene Leckrate des Testlecks -
Q(U1) 2,00E-10 hPa*lls  gemessener Untergrund des Lecksuchers
Messung der Leckageraten der Bauteile:
Bautteil Nr. It. |
IfdNr. | Stickliste ~ P(He) | Q) Q(He) ~ Q(HeK) ") ~ Q(Leck)
| hPa | hPa'lls hPallls | hPallls ~ hPa'lls .
| He-Druckauf |Untergrund bei]  Anzeige mit | Q(HeK)=Q(He)-Q(U) Q(Leckj=Q(HeK)*1013 hPa/P(He)
‘ | Prifling Messung | Beaufschiagung
1 [Caviy TBOACCOt2 | 500  34E-10  34E40 | <  20E-10 < 2080
2" ! e | B T o o o T B e i
— f,l N R ___j:__
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NI NN Jesttegy [upuesast; RSN DU N ——
Ll T e—— S N T e
e | v i 00
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e, 10ﬁ - = = - o | = = e SR —
o I T N . R N .
12
*) vgl. Empfindiichkeit des Lecktesters
AbschlieBende Kontrolle der Kalibrierung (nur erforderlich bei mehreren Priiflingen)
Qm Bl __37,00[5_-08_ | hPa'ls  gemessene Leckrate des Testiecks - B
Q(U2) 2,00E-10 hPa*lls  gemessener Untergrund des Lecksuchers mit Prifling
Bemerkung:
05.02.08
ii Fachbeauftragter Auftraggeber, intern Auftraggeber, extem

007(1)i06-97

L1680-1.1680-1000.317-170.XLS




TESLA Cavity Tuning Sheet

Project No. :1690; 8 ICL Cav. Cavity No. :TBSACCO012
FPPNo.  :1.1690-0000.317  Tuning Step: 02 ACCEL

Date/Signature : /3,02.0§ W . v.d Graéfﬁlﬂf'n/

D
n-Mode Frequency (MHz) 0-Mode Frequency (MHz)  Target Frequency n—Mode (MHz)
fy= 129 e = 1298300
Pickup FPC
i @
r = ™ - ™ ™ ™ Il :l
| i
i ° ° e e L ?V | F~
AN L,
Zero - line bead puIl:i;&,‘G‘;-._- 1'13-
Amplitudes bead pull = mode (phase deg):
Ap = - -
i 67.49 76.47 91.54 97.8 100.72 98.78
Relative field amplitude and amplitude deviation from average (Target value: +/-2.5%)
Out =f4 100.0 89.6 55.9
i 2 43.6 28.6 171 -1.4 -17.0 -25.4 -28.9 -26.0 -19.7
Frequency correction (kHz)
feorr = SRS E e e s -5 =6 ey

1 -67.3 1222 36.5 118.4 131.3 1C6.4 110.0 97.5 43.0
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Priifprotokoll, MafRkontrolle
Report of Dimensional Control

ACCEL

Auftraggeber,extern/

Projektbenennung/
Project

s

Protokoll Nr./

Adllragte !
Propsct Mo

latt/Page 1 von lof

c

Auﬂ?aggeber,intern

tomer, internal

Datum/

Date:

Anzahl/ Number

N Priifer/ Tester

Pos./ NennmaR in mm/ Toleranz in mm/
Pos. Nominal Dimension  |Tolerance in mm 1 2 3 4 5 6
Hauptkopp -
Pkt 02 1900
35° -—i" gp ¢ -_95, 4
30° r Z0° 0,0
cikopper |10, 41A 04 1053
e [EEI0.4IA 0,4 0,24
Elr?grsoir:kurz —l— D 4 A O 1 Lf 0, O
E!:;rsc‘:cr::llang —!—lo 4|A Of LfL 0,3
Endrohr kurz I@IQ 016 |Al O’ 6 O,/I?'
Endrohr lang l@|® 0.6 IAI Olr (O 0[ 25
+
B8 | L@,3 |hegs
o |03 loA
Ll H-02 WS A \mSA | MS, 0| MSAS| M, 3| M4, 85
115,4 +/- 0,2 Ay g
1247.,4 +/- 3,0 4
’ — 43,5 | 3.6 [A243,5 | fAV35
~ Malse auliernalb der Toleranz sind gekennzeichnet in Toleranz
* Dimensions not in toleance are marked ** in tolerance
Bemerkung:
Remark:

Datum/ Date

A32/02 /o0&

by

N0 o2

Kﬁ achverstandiger/

Priifer/ r

Internal Expert

AL O [0F

Auftraggeber extern/
External Customer **

++ nur bei Abweichungen/ only at deviations

011(1)/06-96

**nur auf spezielle Anfrage/ only at special request

*  MaBprotokolle Cavity komplett XLS




Priifprotokoll, MaBkontrolle (=

Report of Dimensional Control ACCEL
Auftraggeber,extern/ Projektbenennung/
Customer, external Project N " |Protokoll Nr./ Report No.

Auftrag-Nr./F
{Blatt/Page
Datum/

eichnungs-Nr./ Drawing No.

LK-Nr.[Traveji= s

Auftraggeber,intern/ g Bauteil/

 Customer, interna\_.l AiEOTfﬁnem -_lt?) 8 A CC O 42

A

Pos./ Nennmabl in mm/ Toleranz in mm/ *
Pos. Nominal Dimension |Tolerance in mm 1 2 3 4 5 6
Bordscheibe
Einkoppler 2 200,0 +I— 0’2 O, O
Bordscheibe L
Tuner 2191,2 +/- 0:2 O} O

¥0+105,6=161/!
575\141 6 }JB 6
105 6+\/—219 3
141 6+)4\ 256,3
56%*—45 0= N 0 .

7,0+45,0=102,

Kontrolle dEf <trahlrohr Strahlrohr

Strahlrohr |Strahlrohr |Haupt - |strahirohr

lang Pickup |kurz Pickup
Dichtflachen lang kurz koppler  |[lang Pickup |HOM-Kop. [HOM-Kop.
Strahlrohrflansche ; e
NW 78 /L 0 Y 0 XHXXXK XXXXX KOOKKCK | XKXKK
Hauptkoppler - g
flansch NW 40 KAXXXXK XXHKAKX y (7~ KXXXX KXXKX | KXXKX

Pickupflansche NW

¢ Y00 | 000K | X000 /(9 /() /()

* Malle aullerhalb der Toleranz sind gekennzeichnet “*in Toleranz
* Dimensions not in toleance are marked ** in tolerance

Bemerkung:

Remark:

Datum/ Date //2/0 1?/0
O,
A10R | OF | %/

‘/[Werkssachverstan o L’
er/ Aufifaggeber intern/ Auftraggeber extern/
PriferiTedtér Internal Expert Intérmal Customer ++ External Custemer **

++ nur bei Abweichungen/ only at deviations ~ **nur auf spezielle Anfrage/ only at special request

011(1)/06-96 *  MaBprotokolle Cavity komplett XLS



‘ Priifprotokoll, MaBRkontrolle
" Report of Dimensional Control

ACCEL

[~ AUTTagyeueT, EXTETTT
Customer, external Projektbenennung/ Project Name

‘{Zeichnungs-Nr./ Drawing No
10825

FTUOTURUIT INT.T
Report No.
N2,

Trarvallar No Test Step No.

Blatt/Page 3von/of 73 ©

Messung Rundlauf der DESY/TESLA Cavitites Cavity Nr.:

Das Cavity ist auf je zwei Rollen drehbar auf den Endflanschen gelagert

Es wird mit je einem Alu-Hilfsflansch gegen seitliches Wegrollen fixiert

Die Messung erfolgt von der HK - Seite ausgehend (Zeichnung rechte Seite)
Der Antennen - Stutzen steht horizonzal. ( Wie auf der Zeichnung dargestellt )
Diese Lage wird als "Null-Lage" definiert

Messung Rundlauf T:B 9 ACCO 42

Anschlag Meflluhr

min : max
AnschiuRfiansch -0, 4Y +0.03 )
Bordscheibe =iD.00.7 +0,1Z
Zelle 1 — OO0 +0,22
Zelle 1 — 0,00 10,30
Zelle 2 | =029 +too7
Zelle 2 — 0,22 +0.1%
Zelle 3 ~0 ] +48.25
Zelle 3 =047 t0,24
Zelle 4 045 +0.2%
Zelle 4 — 0.4 10,20
Zelle 5 ~04% 041
Zelle 5 —~ 017 10,21
Zelle 6 —0,149 + 0 2F
Zelle 6 —0 0 1025
Zelle T —~ 14 +0.20
Zelle 7 | —~0p8 +0A8
Zelle 8 ~0 12 —+0 18
Zelle 8 | <015 +0,70
Zelle 9 [ —p +0, 15
Zelle 9 | =013 ~ 0,27
Bordscheibe - 00% ~0,25
AnschluRflansch — (9 + 0,25

Hohe der Zellen (relativ) gemessen jeweils am héchsten Punkt der SchweilRnaht
Cavity ist eingespannt wie oben

.4

Position
0° 90° 180° 270°
Zelle 1 +. +047F —-0,05 + Q07
2 ot OJ 4?? —-'OL75- "“Q’{g +012€
4 | —068 — 0,48 —~0.67 —0,6Y
5 |—079 | =027 | —a2Z | ~043
6 -~ 0-?6' —"0150 “"‘0/60 "\0’6'(?\
i [=8,57 — 0,32 | —0,57 | —~0,55
8 |[—0.32 —027 | —043 | —0,20
9 |[—040 —002 | +8413 + D08

A (0208

e

4

/3L,
#




Priifprotokoll, MaBkontrolle e
Report of Dimensional Control ACCEL

‘Auftraggeber,extern/  |Projektbenennung/ Protokoll Nr. /
Customer, external Project Name Report No.
e |Projekt-Nr. / |
Project-No.
FPP-Nr. / |
Travellar-No |;

Bauteill
Component

t.

Malle aufterhalb der Toleranz sind gekennzeichnet / Dimensions not in tolerance are marked

Nennmal inmm/  |Toleranz in mm/
Pos. |Nominal Dimension |Tolerance in mm v 2 3 M/

AA4r 4 | T3 1243, 243,20 (AR [ 4432

¥

N
EM)
EV

£

oo | Jumey &

2:$:::?ng: 10ch ol 7;(-’73 e ? /é“ WA/VIL/&;VJ;/( A« Kbl &’my/ 9)7
ﬁéﬁmﬂj na b Aosprade mit 17, ol

Datum/ Date /)220 F akzeptiert: 2/o0Z/ OF akzeptiert:
5T 10p | AS5/220 2 ty
I A

ifer/Tester Werkssachverstandiger/ Internal Expert Auftraggeber in,lémf Internal Customer ++ Auftraggeber extern/ External Customer **
011(1)/06-95 ++ nur bei Abweichungen/ only at deviations ~ **nur auf spezielle Anfrage/ only at special request mo.XLS




Priifprotokoll, MaBkontrolle

Report of Dimensional Control ACCEL

T TUTURUIT TNT.T

Report No.

AUttt GHHUUCI ZCALCTTIT

Customer, external

Projektbenennung/ Project Name

&

Messung Rundlauf der DESY/TESLA Cavitites Cavity Nr.:

Das Cavity ist auf je zwei Rollen drehbar auf den Endflanschen gelagert

Es wird mit je einem Alu-Hilfsflansch gegen seitliches Wegrollen fixiert

Die Messung erfolgt von der HK - Seite ausgehend (Zeichnung rechte Seite)
Der Antennen - Stutzen steht horizonzal. ( Wie auf der Zeichnung dargestellt )
Diese Lage wird als "Null-Lage" definiert

TB9Acco12 nach em ;;f;’wyf

Messung Rundlauf

Anschlag MefSuhr

min max
AnschluRflansch - 07 + 0,02
Bordscheibe 0 +0.40
Zelle 1 - 040 + 0,16
Zelle T + a1
Zelle 2 | =026 o
Zelle 2 | % —+ 003
Zelle 3 | =008 4.2 22
Zelle 3 -~ Q022 + OA8
Zelle 4 | —oA5 —+ 013
1Zelle 4 (=022 + Qo7
Zelle 5 — .37 A0 0%
Zelle 5§ | 0,28 +0 12
Zelle 6 | —645 —+ 0924
Zelle 6 [ ~022 + 048
Zelle 7 [ -630 +@,26
Zelle T | =DZJ + 0418
Zelle 8 [ =p35 < 0,37
Zelle 8 | ~93% <+ 0,21
Zelle 9 | =450 + 0,34
Zelle 9 |[— 050 + 0,34
Bordscheibe —0,sD + 0,40
AnschluRflansch o) + 0”73

Hohe der Zellen (relativ) gemessen jeweils am hdchsten Punkt der Schweiltnaht

Cavity ist eingespannt wie oben AZ3lod o g
Position
0 90° 180° 270° %‘
Zelle 1 0 + 0,08 % +0 17
2 | =020 [ —0o2 | —02 | —0B6 g
3 | =058 | —04q | =047 | —0us -1
4 | — 0L | — 86V | =079 | —04g
5 = 0,40 | — 0,96 | — 08T [ —005 47
s [—oo =073 [ —677 =003 / ~
7 |~049 |—06% | 0% | —p,02
8 |—025 -0 56 —Q4¢ | —~p2%




