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Half cell position at cavity no. TB9ACCO013
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Description Date Name




Priifprotokoll e_
Dichtheitspriifung (Helium - Leck - Test) ACCEL
Auftraggeber, extern Zeichnungs-Nr. Protokoll Nr.
Z 40825 1690 1.1690-0000 170
Bauteil 318
Auftrag-Nrd LK-hrt Prifschntt-Nr./
9 - Cell Cavity 1.3GHz  TBYACCO13 Prictie. |Tmwier o Test tep Ko
Auftraggeber, intern Bauteilzustand Datum 12.02.08
Hr. Polifka Abschlusstest Ort 19d
Projektbenennung Priifart
B ILC Cavities integral Priifer B. Brune
Anforderung  Leckrate < 2,0E-10 hPa*lis
Spezifikation
Aligemeine Angaben/ Grundabgleich
LSG-Typ ~ |Leybold UL500 Nr.: LS2/TLOT -
Kleinste meRbare Leckrate i ~ 2,00E-10  hPa'ls L
Leckrate Q(s) 3,02E-08 hPa"lfs  |nominelle Leckagerale des Testlecks bei T= 220°C
Bezugsdatum Testleck 12.10.07  |BezugsdatumdesTestecks
Abnahme Leckr.d. TL 0,5% pro Jahr  |Vermingerung der Leckrate des Testiecks pro Jahr I}
Temperaturabh. d. TL 3,0% pro °C  |Anderung der Leckrate m. d. Temperatur :
T(TH) -3 °C Temperatur des Tesﬂecks beiMesstng -
Q(s) korr. ~ 3,03E-08 hPa'lls  |auf Temperatur und Bezugsdatum des Testlecks korigierte Leckrate -
Kontrolle der Kalibrierung
Q(Ti) | 2,80E-08 hPa%lls  |gemessene Leckrate des Testiecks
Qu1) [ 2,00E-10 hPa'lls  |gemessener Untergrund des Lecksuchers
Messung der Leckageraten der Bauteile:
|  Bautteil Nr. It. ;
fd Nr. Stiickliste PHe) Q) Q(He) | Q(HeK) *) ~ Q(Leck)
~hPa  hPa'lls hPa*lfs ~hPa'lls hPa'l/s B
| He-Druckauf |Untergrund bei|  Anzeige mit | Q(HeK)=Q(He)-Q(U) Q(Leck)=Q(HeK)*1013 hPa/P{He)
Priifling Messung  Beaufschlagung
1 Cavity TB9ACCO13 500 | 21E10  2,6E-10° < 200E-10 < 20E-10
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*) vgl. Empfindlichkeit des Lecktesters
AbschlieRende Kontrolle der Kalibrierung (nur erforderlich bei mehreren Priiflingen)
Q(TI2) 2,80E-08 hPa’l/ls  gemessene Leckrate des Testlecks
Q(u2) 2,00E-10 hPa*l/s  |gemessener Untergrund des Lecksuchers mit Priifling -
Bemerkung:  * Permeation ( alle Flansche sind O-Ring gedichtet ! )
Datum 12. 02 08| 7 i
Unterschrif /ﬁ % %cr CS

.‘@me&r

Fachbeauftragter

Auftraggeber, intemn

Auftraggeber, exten

Q007(1)06-97

L1690-1.1690-0000.318-170.XLS




Priifprotokoll, MaRkontrolle C‘:

Report of Dimensional Control ACCEL
Auftraggeber,extern/  [Projektbenennung/ Protokoll Nr. /
Customer, Proj Report No.

Projekt-Nr. /
Project-No.
|FPP-Nr. /
|Travellar-No |/
Priifschritt/
Step

Au_flraggentern! 'auteil ' ' |
Customer, internal Component 9 A g, O 73

|Datum/ Dat

‘ ki . Priifer/
;sg;é«'l : s | Tester

Mal!e auBerhalb der Toleranz sind gekennzeic

hnet / Dimensions not in tolerance are marked

NennmaB in mm/  |Toleranz in mm/
Pos. |Nominal Dimension |Tolerance in mm

42 wZy |3 7243, 6

L)
£

40 |7243,2] T |2%3.9

Bemerkung:
Remark:

akzeptiert:

Datym Date 49/02/%?
AYD2I0& - "
//'/" : ":f_fa

e

b Auftraggeber extern/ External Customer **

o
011{1)/06-56 ++ nur bei Abweichungen/ only at deviations ~ **nur auf §pezieile Anfrage/ only at special request mp.XLS

W@chv&rsténﬁigaﬁ Internal Expert Auftraggeber intern/ Ifternal Customer ++
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Priifprotokoll, MaRkontrolle

Report of Dimensional Control ACCEL

TTOTORUTT TYT.T

Report No.

AUTUHaYYTUET, CATETTIT

Customer, external

Projektbenennung/ Project Name

1 Ol
Zelchnungs-Nr./ Drawing No.

Prifschriti-hr/
Test Step No.

Aufirag-He ]
Project No.

j Blatt/Page 5 von fof
738 ACC 013 2 g

Messung Rundlauf der DESY/TESLA Cavitites Cavity Nr.: 0

LK-He s
Traveliar Ho

Das Cavity ist auf je zwei Rollen drehbar auf den Endflanschen gelagert

Es wird mit je einem Alu-Hilfsflansch gegen seitliches Wegrollen fixiert

Die Messung erfolgt von der HK - Seite ausgehend (Zeichnung rechte Seite)
Der Antennen - Stutzen steht horizonzal. ( Wie auf der Zeichnung dargestellt )

Diese Lage wird als "Null-Lage" definiert

Messung Rundlauf

Anschlag Mefuhr
min i max
Anschlufflansch P00 v,
Bordscheibe -0DOH5 +0A0
Zelle 1 |[=048 +0,25
Zelle 1 — A5 + 0,30
Zelle 2 | =040 + ()50
Zelle 2 | =020 + 00
Zelle 3 |=nA0 + (g0
Zelle 3 | =010 +0,85
Zelle 4 | -03%0 + 010
Zelle 4 | _p30 +0, B0
Zelle 5 —0 45 + 0 f0 '
Zelle 5 | =0,30 <+ 0,60
Zelle 6 | =030 =+ (0SS
Zelle 6 | —0dS —+ 0,65
Zelle 7 | =p30 -+ 0,55
Zelle 7 | =25 + 045
Zelle 8 | —ok0 + [R50
Zelle 8 [ —0o42 + 0,50
Zelle 9 | —oHo + 0,45
Zelle 9 [—p,4S |-+ 0ys5
Bordscheibe — 0,65 + ;50
AnschluRflansch — 0,20 0 7
, /e,
Hohe der Zellen (relativ) gemessen jeweils am héchsten Punkt der Schweifinaht g LA

Cavity ist eingespannt wie oben

Position
0° 90° 180° 270° )
Zelle 1 o) — 045 | +0A5 + 015 ’-’%
2 | = 38 — 055 | —04% (@)
3 | = D&% — 085 | —03% =007 '/}é
4 | =090 — 0498 | — 04/ —0A42 i
5 | —0499 | —422 | —057 | ~0.%4
8 1 —= & ~ 0,94 =5 —01%
7_| — 060 - 0871 | — o =041
8 | — (0,30 — 0,60 — Oit7 + 018
8 [+005 | —053¢8 = [ + (55




- Priifprotokoll, MaBkontrolle e
Report of Dimensional Control - ACCEL
Auftraggeber,extern/  |Projektbenennung/ Protokoll Nr. /
Customer, external  |Project Name - , Report No. ]
Projekt-Nr./ |3 de
Project-No. V/E I/ = A
FPP-Nr. / s AAA
Travellar-No [/ 7AIC/IA AN
Priifschritt/ R
Zeichnungs-Nr./ Drawing No. Step
|Blatt/ Page

Auftraggeber,intern/  |Bauteil/

Customer, internal Component 7_- 8 /4 CC O 73 Ort/ Place

RCSOAELY Datum/ Date: |7/ 4|
Anzahl/ Number Priifer/
Tester

i

5 MaRe auBerhalb der Toleranz sind gekennzeichnet / Dimensions not in tolerance are marked
NennmaB inmm/  |Toleranz in mm/

Pos. |Nominal Dimension |Tolerance in mm

uzy |3 F243,3 11244 0 11243, 2| /Tl |2%3,9

Pi2 CI/; /C//'rf’/f? i

Bemerkung:
Remark:

W Dafe 7907/ oF akzeptiert: 7/ % J[77] O |akzeptirt

/ % W% ‘ Ay b
/ - erkséadrvars‘landlgerl Internal Expert Auftraggeber intern/ Iglernal Customer ++ Auftraggeber extern/ External Customer **

011(1)¥06-96 ++ nur bei Abweichungen/ only at deviations  **nur auf épeziella Anfrage/ only at special request mp.XLS



Priifprotokoll, MaRkontrolle CCEL%
Report of Dimensional Control ™
Auftraggeber,extern/ Projektbenennung/ Protokoll Nr./
Customer ex@ernal Project Name Repc_:{‘_t No.
2 Zeichnungs-Nr./ Drawing No. :i:f: ];:1:1; M :::Irsjl:f::!
Auftraggeber, ntern“‘l Bauteil/ ; Datum/
Customer, internal Component G 9A CC O"f i |Date:
' | Ort/ Place :
Priifer/ T
Pos./ NennmaR in mm/ Toleranz in mm/ *
Pos. Nominal Dimension  |Tolerance in mm 1 2 3 4 5 6
Hauptkopp -
lerflansch/ || 2 i
Pickupfl 710,2 l B O; 2 OIO
° / -
35 T 30 |30
30° T ' ' '
= 30 |+30
Bordsch. L
Eir:k:;:pler L 0,4 ‘A OI 17" O ! 15-
Bordsch.
_L10,4|A
Tuner O’ {./— O‘ 2 ?—
Fl h,
E:c;\rst‘:ir kurz J— O 4“'\ O’ L"L @f 0
Flansch,
Endrohr lang J— O 4 IA O '('f' 0, 35—
Endrohr kurz |©l@ 0.6 |A| O‘ b 0142
Endrohrlang (D)@ 0.6 | A Ol (0 0!05
+
B8 |T 0,3 }oq
_f_
88,0 r 0 3 ~0,3
s M-02 M5 M50 L M5,25| 45,0 | 445,25\ 1.
115,4 +H-02 | oo
' 757
1247,4 +/- 3,0
P30 Ve 3 Y ey 3] 2443
" Malie aullerhalb der Toleranz sind gekennzeichnet in Toleranz
* Dimensions not in toleance are marked ** in tolerance
Bemerkung:
Remark:
Datum/ Dat S102 | Oz 2AN02 O
28/B% /o0& A2195125] / ’;2 ‘
. oy
M tma/m\fersiéndigeﬁ Auft ge;:rinternl Auftraggeber extern/
Prifgf/ Teste Internal Expert Interpfal Customer ++ External Customer **

++ nur bei Abweichungen/ only at deviations

011(1)/06-96

**nur auf spezielle Anfrage/ only

at special request

* Mabprotokolle Cavity kemplett. XLS



Priifprotokoll, MaRkontrolle Bosia, 6‘
Report of Dimensional Control
Auftraggeber,extern/ Projektbenennung/
Customer, external Project Name
2| Zeichnungs-Nr./ Drawing No. Auftrag-Nr./HLK-Nr./Trav
S Blatt/Page 2 von Jof
Auftraggeber,intern Bauteil/ Datum/ i G
Customer, internal Component [
Pos./ Nennmaf in mm/ Toleranz in mm/ *
Pos. Nominal Dimension [Tolerance in mm 1 2 3 4 5 6
Bordscheibe
Einkoppler 2 200,0 +/- 0,2 OI O
Bordscheibe L
Tuner @191,2 +/- 0,2 OI O
6,0+105,6=161,
57,\&1 41 ,6=}4§,6
1 05,6+\3/=21 9,3
141 ,6+A=256,3
56/%-45,0=1\Q,0
/47,0+45,0=1 02\
Strahlrohr Strahlrohr
Kontrolle der Strahlrohr |Strahlrohr (Haupt - |strahirohr  [lang Pickup |kurz Pickup
Dichtflachen lang kurz koppler lang Pickup [HOM-Kop. |HOM-Kop.
Strahlrohrflansche r 3
NW 78 /. 0 P 0 ) HKXHKAKX )00, 0.0.4 HKAKRXX HKXHKAKX
Hauptkoppler - R
flansch NW 40 ) 9.0.0.0.4 HOXHKXX £ 0 XAXHKHKK FOOKK | XXX
Pickupflansche NW oo | oo | xeooek ’ 0 ; ;
8 Feo G| d. 0 | el
"Walle aullerhalb der Toleranz sind gekennzeichnet ™In Toleranz
* Dimensions not in toleance are marked ** in tolerance
Bemerkung:
Remark: Vi
Daturn/ Date //3/0.? A S0 205
A23/02/0F / p 7!
y A 1%
/Warkssachversténdig .
B er/ Auftrafdgeber intern/ Auftraggeber extern/
Priifer/ Tester Internal Expert Internal Customer ++ External Customer **

++ nur bei Abweichungen/ only at deviations

011(1)/06-96

“*nur auf spezielle Anfrage/ only at special request

*  MaGprotokolle Cavity komplett XLS



Priifprotokoll, MaRkontrolle

Report of Dimensional Control ACCEL

T TOULURUIT INT.T
Report No.

B

[~ AUIMTaggeuer,exterTn

Customer, external Projektbenennung/ Project Name

£

Audtrag-Ne | KN
Projoct No. Travellar No.

Pridschit-Nr./
Test Step No.

Zeichnungs-Nr./ Drawing No.

|Blatt/Page 3 von of

e

Messung Rundlauf der DESY/TESLA Cavitites Cavity Nr.:

Das Cavity ist auf je zwei Rollen drehbar auf den Endflanschen gelagert

Es wird mit je einem Alu-Hilfsflansch gegen seitliches Wegrollen fixiert

Die Messung erfolgt von der HK - Seite ausgehend (Zeichnung rechte Seite)
Der Antennen - Stutzen steht horizonzal. ( Wie auf der Zeichnung dargestelit)
Diese Lage wird als "Null-Lage" definiert

Messung Rundlauf

TBIACCO13

Anschlag Mef3uhr

min max

AnschluRflansch - 005 o
Bordscheibe 0,0 5,47
Zelle 1 —00F + 0,21
Zelle 1 1 ~00% + 0,30
Zelle 2 | ~003 | +04¢
Zelle 2 | — 040 —+0.:52
Zelle 3 | — 002 + 0,50
Zelle 3 | ~n02 + 0,80
Zelle 4 | —~0A4Y 4 067
Zelle 4 -0, 1Y ~+ 0,L8
Zelle 5 | =0Jp5 + 0,53
Zelle 5 | —=0,06 + 0,50
Zelle 6 |—-016 + 0,38
Zelle 6 | —006 <+0 Y1
Zelle 7 =005 | +p3¢
Zelle 7 | =002 -+ 0,40
Zelle 8 | 0142 —+ 0,35
Zelle 8 [~-020 [+ 023
Zelle 8§ |00 + 0,42
Zelle 9 |~nA0 -+ 0,18
Bordscheibe — .05 ~+ 0. 1Y
AnschluRflansch — 0142 4]

Hohe der Zellen (relativ) gemessen jeweils am héchsten Punkt der Schweinaht

Cavity ist eingespannt wie oben [
Position /{ Q/W/OGQ
0° 90° 180° 270°
Zelle 1 [3) ) —+ 0,22 + & 75 W
2 |~ oM —~ 013 + 009 ~+ .08
3 |~ 059 —~047 | —no2 — 004 7DOg
4 s 0:49/ -_O:['/? ‘—0144 HOIO%
5§ |[—0435 | —061 |—0A47 | ~ 0235 s
6 | — 09¢ ~0,% | =040 | — &A43
. _[e=03¢ —023 | — 008 | — 018
9 |+093 [ ~+035 [0 ~0,53




TESLA Cavity Tuning Sheet o

Project No. :1690; 8 ICL Cav. Cavity No. :TBSACCO013
FPP No.  :1.1690-0000.318  Tuning Step: 0 2 ACCEL

Date/Signature IMLW n.ol. Gro5-Tun :'41-

[
n—Mode Frequency (MHz) 0-Mode Frequency (MHz)  Target Frequency n—-Mode (MHz)
Pickup FPC
IO %
A ft L= I - s & ™ - - - - r /:l
& . o fr lol =1 @ |
i i Ll bl [ e . *4 o r T == L:l
AN FANPAN L1

Zero - line bead pull

Amplitudes bead pull x mode (phase deg):

™

Out




) : 13,620
CH1 Spq log MAG 4.54 dB/ REF —-56.69 dB 7/"7/9. 21,8 “C
‘wa Projeaf 1690 §1LC Cadifirs | ' | | |
Werlst.~Huftr.-Mr.: 1644-0000. 31§

(eoity-Mr.t TBS HCCO13 & A | Moden
9- - nda. GV&*Tun,‘qJ
| g
g
(f

1 1233600 949,

3 2 123540 1620

3 M3g43s  qdeo
9 4 1282937 G 230
S 128)3uy @760

6 1241 4SS  G¥oe
2 1244333 937
g 1296,993 950+
g qzq);SCa'Z g66°

W

START 1 272.000 000 MHz STOP 4 300.000 000 MHZ



\ » 13.02.08

CH1 Sp4  phase 4.547 °/ REF 116.2 ° 1 76.154 ° Temp 21,8
‘wa Projeht 4690 : 8ILC Cabities | | . 3.100 s
Wleslsl.~Hutte.~Nv.. 746p-0000.31&
Cuviby-Mr.:TB4 Hlco13 Feldyrof:/
B BE.B05 *
(\ /\ 5.944 s 4 Graé-Tun:'n/
3 | 92. 115 °
_ 7.A11 s
4; |97 .[583 °
smo 9106 s
i\94)e. ©
Hld . G, \29/88 °
A A 4 A 1, 400,26
2 §
A5 b .y
4 8, 100,41
X 3; ‘?8’10?
3

-

START O s CW 4 297.562 000 MH=z STOP 21.847 s



