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Signature/Unterschrift
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Priifprotokoll

=

Dichtheitspriifung (Helium - Leck - Test) ACCEL
Auftraggeber, extern Zeichnungs-Nr. Protokoll Nr.
Z 40825 1690 1.1690-0000 170
Bauteil 322
Autmag-trt LK-Nr.f Pristachritt-Nr./
9 - Cell Cavity 1.3GHz  TBYACCO17 Propctbo.  [Traveler b Tost Sip o
Auftraggeber, intern Bauteilzustand Datum 12.02.08
Hr. Polifka Abschlusstest Ort 19d
Projektbenennung Priifart
8 ILC Cavities integral Priifer B. Brune
Anforderung  Leckrate < 2,0E-10 hPa*l/s
Spezifikation
Allgemeine Angaben/ Grundabgleich
LSGTyp  |leyboldULB0 N JLspmiof
Kleinste mefbare Leckrate 2,00E-10 hPa®l/s
Leckrate Q(s) '3,02E-08  hPa'ls nominelle Leckagerate des Testiocks bei T= 220°C
Bezugsdatum Testleck 12.10.07 'Bezugsdatum des Testiecks : -
Abnahme Leckr. d. TL 0,5% ~ proJahr  Vemingerung der Leckrate des Testiecks pro Jahr -
Tém_peramzbh.d,_'f-l__ o - 3,0% pro °C  Anderung der Leckrate m. d. Temperatur -
Tm 22 © °C |Temperatur des Testlecks bei Messung )
Q(S_) korr. S -_3_,-02&;-_0-8 o hPa'lls iauﬁempﬁurund_Bezuésd_atamﬂgfesl!ewz-korﬁgjeneLéckmle
Kontrolle der Kalibrierung
Q(TH) 2,80E-08 hPa*lls  gemessens Leckrate des Testlecks
Q(U1) | 2,00E-10  hPa'lls  gemessener Untergrund des Lecksuchers -
Messung der Leckageraten der Bauteile:
Bautteil Nr. It.
lfid Nr. ~ Stiickliste l_P(He_z_)__ o QU) | QHe) Q(HeK) *) Q(Leck)
L ~ hPa | hPalls  hPallls hPa*lis hPa'lls _
He-Druck auf |Untergrundbei Anzeige mit | Q(HeK)=Q(He)-Q(U) Q(Leck)=Q(HeK)*1013 hPa/P(He)
Priifling Messung Beaufschlagung
1 Cavity TBIACCO17 00 27640 | 27E40 | < 20640 2,0E-10
R B e il . b _ I
3 T -
4 S a I ) - -
g -~ _ . B B . - .
6 v ] -
7 1
N ' B
__9 S S - S — ‘ N —
10 - l_ a - - o -
11 o _ I o -
- N . ] S
*) val. Empfindlichkeit des Lecktesters
AbschlieRende Kontrolle der Kalibrierung (nur erforderlich bei mehreren Priiflingen)
Q(TI2) 2,80E-10 hPa*/s  |gemessene Leckrate des Testiecks
Quzay | 200E-10 | hPa'lls igen{essener_u_mergnﬁddesEcksuchérsrﬁﬂhrﬁﬁing -
Bemerkung:
12.02.08
Brteme__
i Fachbeauftragter Auftraggeber, intem Auftraggeber, extem

007(1)/05-97

L1680-1.1690-0000.322-170.XLS




TESLA Cavity Tuning Sheet

Project No.
FPP No.

: 1690; 8 ICL Cav.

:1.1690-0000.322

Cavity No.
Tuning Step: 02

Date/Signature : 74,29 0 § W

n-Mode Frequency (MHz)

b 1297.788

= 170

0-Mode Frequency (MHz)

:TBOACCO017

ACCEL

n.d. Gmé"/‘am'«d

Target Frequency n—Mode (MHz)

Frtar = 1298300

Pickup FPC
T _
| VI AN
T [ - o |
i : e
|\l J
! % | |
Zero - line bead puII:'A¢U';‘= 1143
Amplitudes bead pull x mode (phase deg):
Ad = . - -— zr e TR
1 74.78 82.79 90.69 96.78 97.83 98.82 98.57 97.35 95.32
[

Relative field amplitude and amplitude deviation from average (Target value: +/-2.5%)

el B | s e il on
Out =4 100.0 89.3 773 66.6 4.6 63.1 69.3
2 34.8 20.4 4.2 -10.3 -13.0 -15.6 -15.0 -6.6
Frequency correction (kHz)
fecorr = : - 2 3 4 5 6 7 8 & 9 :
i -74.3 59.2 86.2 139.7 57.4 77.2 72.7 70.3 23.6
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; Prifprotokoll, MaRkontrolle c:-—’
Report of Dimensional Control ACCEL
Auftraggeber,extern/  (Projektbenennung/ Protokoll Nr. /
Customer, external Project Name [Report No.
=5 . . *

Projekt-Nr. /
Project-No.

_|Travellar-No ¥
Priifschritt/
(Step

__|Blatt/ Page

Auftraggeber,intern/  |Bauteil/
Customer, internal Component . _ Ort/ Place

S

- |Datum/ Date:
Priifer/

| Tester

Maﬂé auI!erh%lb der Toien:anz smd gékennzenchnat! Dimensions not in tolarance are marked

NennmaR in mm/  |Toleranz in mm/
Pos. [Nominal Dimension |Tolerance in mm 7 2 3 /W N
%4

Oy [r2wae |23 72425\ 1242, W2 42,512 40,5

= a7 ‘LI Jf./f'“) ( f} il

Bemerkung:
Remark:

%[b ? /0 £ //' 74 0 7 OTP akzeptiert: -7 £, O '“’m O%J akzeptiert:

— ’__,/
A 73

ngssachver'sténdiger.f Internal Expert Auftraggeber intern/ Internal Customer ++ Auftragaeber extern’ External Customer
' . & i 3 " <
01"(11!0&96 ++ nur bei Abweichungen/ only at deviations ~ *"nur auf spezielle Anfrage/ only at special request mp.XLS




Messung Rundlauf

Priifprotokoll, MaRkontrolle

Report of Dimensional Control

=

AUy Y e UeT, EXTeTT
Customer, external

Projektbenennung/ Project Name

Zelchnungs-NrJ Drawing No.

Messung Rundlauf der DESY/TESLA Cavitites

Anschlag MeRuhr

min q max
AnschluRflansch —().30 0D
Bordscheibe 0 + 045
Zelle 1 |l—045 | +020
Zelle 1 1—0.,%0 + 0,10
Zelle 2 | = -~ 040
Zelle 2 [~ 3.%% —~005
Zelle 3 | < Kg0 — 0,47
Zelle 3 |— %0 —~ 045
Zelle 4 =410 — (0,20
Zelle 4 | =<, 00 — ]
Zelle 5 | =446 - ,3¢
Zelle 5 | =100 — 0,30
Zelle 6 [ —405 - 035
Zelle 6 | =090 —{N,25
Zelle 7 | =090 — 020
Zelle 7 | =080 —OA0
Zelle 8 | =N + )20
Zelle 8 | —p70 + 0,40
Zelle 9 [—0,35 ~+ 03S
Zelle 9 | —030 + OHO
Bordscheibe — Q4O <+ 039
AnschluRflansch - 0K + U{C)Sﬂ

759 ACC O1F

Cavity Nr.:

Das Cavity ist auf je zwei Rollen drehbar auf den Endflanschen gelagert

Es wird mit je einem Alu-Hilfsflansch gegen seitliches Wegrollen fixiert

Die Messung erfolgt von der HK - Seite ausgehend (Zeichnung rechte Seite)
Der Antennen - Stutzen steht horizonzal. ( Wie auf der Zeichnung dargestelit )
Diese Lage wird als "Null-Lage" definiert

Hodhe der Zellen (relativ) gemessen jeweils am hochsten Punkt der Schwei3naht
Cavity ist eingespannt wie oben

ACCEL
“Report N,
1650 522' 7k
Project Mo, Troveliar Mo,

Blatt/Page 3 von [of

0

Position
. 0° 90° 180° 270°

Zelle 1 [9) [7] +005 | +045
2 .| —0490 =YD | -040 | —pA3
3 | —mnb6% 0K [—058 | —0532
4 |—0OHM —0, 17 —0,20 | — 0,38
5 | =408 | =097 =047 | —0H4Y
6 [~ 075 — 099 — 75 — 45
7 =055 | —0%8 [ =010 | =030
8 |— U0 —~ 068 — 0,85 —00%
S 1—¢0 —~030 —~p A2 =+ 030

7. C% /&/Vi Ei

Teat Siap No.




Prifprotokoll, MaRkontrolle
Report of Dimensional Control

=

ACCEL

Auftraggeber,extern/
Customer, external

Projektbenennung/
Project Name

Protokoll Nr./
Report No.

ravedar No

Blatt/Page 1 von lof

Tesl Step No

Auﬂraggeber.inteml
Customer, internal

Bauteill

9

Component )\ l ;
3

Datum/

Endrohr kurz

0,4A

04

0.4

Flansch,
Endrohr lang

10,4/A

0.%

0,05

Pos./ |NennmaR in mm/ Toleranz in mm/ *
Pos. Nominal Dimension  |Tolerance in mm 1 2 3 4 5 6
Hauptkopp -
i .
e [710.21B 02 |04
35° t 30" |+30
o . !
30 T 20 0,0
sinvoppler |10, 4]A 0 e 0,52
Tiner |I2=10.4]A O.% 1025
Flansch,

Endrohr kurz

©1@ 0,6 A

0.6

0,31

Endrehr lang

©12 0,6 A

Ol

0,12,

538|103  |-04
88,0 T 0,3 0,2,
54 M-92 g \msostmes\ms2 ineg Lug
115,4 +/- 0,2 44S_Lf'
e 30 o 113430 | 43430 /ﬁ%
Ma eauuerhmm'g_elkennzemhnet . i |n'Ic:Ieranz :
* Dimensions not in toleance are marked ** in tolerance
Bemerkung:
Remark:

Datum/ Date

A3/02/ 0F

Prifer/ Tes&efm

Internal Expert

AT/02/0
2

Auftraggeber intern/
Interpél Customer ++

Auftraggeber extern/
External Customer **

++ nur bei Abweichungen/ only at deviations

011(1)/06-96

**nur auf spezielle Anfrage/ unly"at special request

" MaBprotokolle Cavity komplett XLS



P

Priifprotokoll, MaRkontrolle

Report of Dimensional Control et
Auftraggeber,extern/ Projektbenennung/
Customer, external Project Name Protokoll Nr./ R
Zeichnungs-Nr./ Drawing No. Auftrag-Nr./HLK-Nr./Traveq e st
: Gl 082! Blatt/Page 2 von lof
Auftraggeber,intern/ Bauteil/ Datum/ :
Customer, internal Component } B 9 A C Date:
Ort/ Place
Pos./ Nennmaf in mm/ Toleranz in mm/
Pos. Nominal Dimension |Tolerance in mm 1 2 3 4 5 6
Bordscheibe
Einkoppler @ 200,0 +/- 0,2 01 0
Bordscheibe 1
Tgner 2191,2 _ +- 0:2 0/ O
6,0+1 05,6=161%
57}%141 ,6=1/{8,6
1 05,63{%21 9,3
141 ,6+}4/A(=256,3
56//*-45,0=N,0
7,0+45,0=102,
Strahlrohr Strahlrehr
Kontrolle der Strahlrohr | Strahlrohr |Haupt - Strahlrohr  |lang Pickup |kurz Pickup
Dichtflachen lang kurz koppler  |lang Pickup |[HOM-Kop. |HOM-Kop.
Strahlrohrflansche ; .
NW 78 (.—()- o 7. XXHXX KXHAKX KKK | XXHKAKK
Hauptkoppler - .
flansch NW 40 XAXAKXK XOOXKK [-O. FOXKAKX KXXKK | XXKXX
Pickupflansche NW soxxxx | oo | oo . \ i
8 1-0. g ) Pl
" Malle aulBerhalb der Toleranz sind gekennzeichnet in Toleranz
* Dimensions not in toleance are marked ** in tolerance
Bemerkung:
Remark:

Datum/ Date

302/ 09 15)02 508

/(é_ %
erkssachverstindig

er/
Internal Expert

o

Priifer! T, M

Interdial Customer ++

Auftraggeber extern/
External Custormer **

++ nur bei‘ﬁbwoichungonf only at deviations

011(1Y06-96

**nur auf spezielle Anfrage/ only at special request

Malprotokolle Cavity kemplett. XLS




Prifprotokoll, MaRkontrolle

Report of Dimensional Control

ACCEL

Customer, external

_Ruﬂ'l'aggcu:l',wucl T

Projektbenennung/ Project Name

i
i

eichnungs-Nr./ Drawing No.

TTUTURUIT INT.T

Projact No. Test Step No.

7H0825] i Blatt/Page 3vonl/of [ 3i
Messung Rundlauf der DESY/TESLA Cavitites Cavity Nr.: ,9/
Das Cavity ist auf je zwei Rollen drehbar auf den Endflanschen gelagert
Es wird mit je einem Alu-Hilfsflansch gegen seitliches Wegrollen fixiert
Die Messung erfolgt von der HK - Seite ausgehend (Zeichnung rechte Seite)
Der Antennen - Stutzen steht horizonzal. ( Wie auf der Zeichnung dargestelit )
Diese Lage wird als "Null-Lage" definiert
Messung Rundlauf E 9/4 CCO 4?
Anschlag Mefluhr
min max
Anschlul}flansch —0,2Y —00Z
Bordscheibe —0,0% +,20
Zelle 1 o “+0,21
Zelle 1 | —00g + 0,9
Zelle 2 | =006 =k O g
Zelle 2 | —0p2 ~ 0,29
Zelle 3 |-07% + 0,30
ge”e 3 | —00% + 0,75
elle 4 ”_0/’4 -t 0;2;1
Zelle 4 =012 077
Zelle 5 s @ =+ 053
Zelle 5 1) + 0472
Zelle 6 =040 +0.25
Zelle 6 0 + 0,35
Zelle 7 | =040 A5
Zelle 7 ~ 0,43 —+0),48
Zelle 8 |=plos 40,35
Zelle 8 |—oY 0,22
Zelle 9 [—o40 +0,24
Zelle 9 |—045 4045
Bordscheibe —0,40 +O1F
Anschlu¥flansch — U002 —+0 A0
Hohe der Zellen (relativ) gemessen jeweils am héchsten Punkt der Schweilnaht
Cavity ist eingespannt wie oben
Position /{3/02/0f
0° 90° 180° 270° :
Zelle 1 0 +008 +043 + 013
2 = DI‘M ~0,30 o —0,19 ?
3 |—063 | —059 —04Y2 | —038 =
4 |—0%3 —0,48 -056 | ~-057 : / :
5 | —4p6 | —079 —073 | =057 ’
6 | ~—=gap 0,89 = Q7 —0371
7 | =058 —066 —05% | —849
B |—0239 = {33 —~g 3% | =024
S |- Cpw7 6 +0,04 | ¥ 645




